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尺寸仅供参考，可能会有变更。

G
 -

 螺
母

六
方

F - 本体六方

套管 扩口阳螺纹接头

螺母

1 1/4

1 1/2

1 1/4

1 1/2

1 1/16-12

1 3/16-12

1 5/16-12

1 5/8-12

1 7/8-12

2 1/2-12

    L
(mm)
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S

S

S-

S-

S-

S-

S-AN12N6

S-AN14N12

S-AN16N12

S-AN16N16

S-AN20N16

S-

S-

S-

S-

尺寸,mm
基本订购号

Tube管
外径

P-SAE/MS
螺纹
尺寸

基本订购号Tube管
外径 尺寸,mm

基本订购号

Tube管
外径 P-NPT

尺寸

1. 切割适当长度的管子。

2. 将管子插入螺母和套管内。

3. 将管子扩口成 37º尺寸，尺寸应符合 SAE J533。见扩口操作。

4. 用手拧紧螺母。

5. 牢牢固定接头本体，用扳手将螺母拧紧 1/4 圈。

步骤 1 步骤 2 步骤 3

步骤 5步骤 4

安装说明

警告：

◎

◎

 
 在锥管螺纹上始终使用适当的螺纹密封剂。

不要在系统有压力的时候松开和紧固接头。
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